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Talep: Plastik isleme makineler:: enjeksiyon ve ekstriiderlerin isitma, sogutma kovanlarinin

(firin) 7/24 ¢alisma ihtiyaci bulunup bulunamayacagi konusunda gorlis 1stenmesi

GORUS

Plastik isleme sektdriinde basta ekstriizyon (levha, boru, profil, film, kablo
kiliflama, elyaf {iretimi vb.,), enjeksiyon, sisirme ve her tiirlii plastik {iretimi
yapan isletmelerin (firma) iiretimlerinde kullandiklar ekstriizyon / enjeksiyon /
sisirme makineleri tamamen elektrik enerjist kullanilarak 1sitma ve sogutma
asamalarinda plastik {irtinleri tretmektedirler. Yukarida belirtilen isleme
makinelerinde plastik hammaddenin kaliba aktarilacak kivama getirilmeleri
kisaca ergitilmesi kovan olarak adlandirilan silindirik  sistemlerde
gerceklesmekte kovandan kaliba aktarilmaktadir. S&7 konusu kovanlarin
buytikligi tirtin makine kapasitesine bagli olarak degismekte olup bu sistemler
plastigin eritildigi firin sistemi benzeri bir yapida ¢alismakta olup plastik burada
isitilmakta ve kaliplara aktarilmaktadirlar. Bu makinelerin uretime baslama
agsamasinda 1sinma ve hazirlanma siireci, makinenin kapasitesine gore 4 ila 5

saat sure almakta, makinenin tam verimli ¢alisma siiresi ise bu sureye ek olarak

2 saate varan ek stirelere ihtiya¢ duymaktadir. GCok yiiksek yatirim maliyetine
sahip bu makinelerin tekrar 1sinma ve soguma siirecleri zamanla hasarlara
neden olur. Ozellikle degisik nedenlerle isitma ve sogutma siirecinde firinda
(kovanda) kalarak donan plastik hammaddesi, makine 1¢in de ayrica biiyiik bir
bakim maliyeti (sokme, temizlenme, parlatma vb.,) olusturmaktadir. Ayni

durum her hangi bir nedenle plastik isleme makine kapatildiginda yine benzer




suregte makine firmi (kovan)’nin sogumasi 4 ila 5 saat zaman almakta ve bu

zaman zarfinda enerji bosa harcanmaktadir.

Plastik igsleme sektorii, 6zellikle isleme makinelerindeki kovanlarin (firin) 1s1s1n1
acip/kapama stiregleriyle gereksiz zaman ve gereksiz enerji kaybetmemes;
gerekir. Bu nedenle bunlarin oldugu isletmelerin 7/24 usuliine gore calismasi
gerekir ve bu sekilde calismaktadirlar. Aks; halde bunlara dikkat edilmemesi
durumunda enerjide disa bagimli olan tilkemizdeki firmalarin iiretim kayiplari,
kalite kayiplar1 ve biiyiik enerji kayiplari s6z konusu olur ve firmalar
ozelliklede yurt dis1 rakipleri kargisinda altindan kalmakta zorlanacaklari ciddi
ekonomik zararlarla yiizlesmek zorunda kalirlar. Bu sebeple cam ve demir celik
sektoriindeki firinlarla ayni temel isitma firn1 mantigiyla calisan plastik
sektoriinde ekstriizyon (levha, boru, profil, film vb.,)/enjeksiyon/sisirme vb.,
yontemler ile {retim yapan firmalarin, sokaga ¢ikma yasaklarinda istisna

kapsaminda degerlendirilebilmesinin gerekli oldugu diisiiniilmektedir.
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